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Hyrje

Teksti éshté pérpiluar né bazé té planit dhe programit mésimor dhe fondit té
oréve né dispozicion pér nxénésit e vitit té treté té profesionit tekstil-I€kuré — profili
teknik i mbathjeve-képucéve.

Qéllimi i kétij libri éshté qé té ndihmojé né marrjen e mjeteve dhe metodave té
punés né procesin teknologjik né industriné e képucéve. Paralelisht me prezantimin
e koncepteve teorike dhe metodave, jané té paraqitura dhe fotografité€, modelet

dhe skicat me sqarime dhe analiza.

Sot, né prodhiminindustrial té képucéve pérdoret njé numérimadhimakinave
pneumatike dhe hidraulike, si kombinim né mes té atyre elektromekanike, si dhe
makina hidraulike. Né shumicén e rasteve té kaluara, lidhjet né mes pajisjeve té
ndryshme jané kryer me pérdorimin lakor t& ndryshém dhe mekanizma té tjeré. Por,
pérvec késaj, sot pérdoren makina hidraulike, pneumatike, mekanizma elektroniké

dhe e lehtésojné procesin duke punuar me makiné.

Makinat e kané zévendésuar punén e réndé fizike té punétoréve, duke
kontribuar pér ta zgjeruar prodhimtariné dhe rritjen e numrit té madh té produkteve
té lira. Me pérdorimin e makinave gjysméautomatike, automatike, puna fizike e
punétorit bije né minimum, por duhet té rritet nevoja pér mé shumé edukim dhe

profesionalizim i kétyre punétoréve qé do té punojné me makinat e pérsosura.

Autorét
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1. MAKINAT PER PERBERJEN E PJESEVE TE SIPERME TE
KEPUCEVE-KARAKTERISTIKAT E PERGJITHSHME

Né kété grup béjné pjesé shumé lloje té ndryshme té makinave. Duke u varur
nga karakteristikat te tyre teknike dhe operative mund té grupohen né grupe té
ndryshme varésisht prej karakteristikave. Né industriné e képucéve pérdoren lloje té

ndryshme té makinave.

Makinat industriale pér gepje jané grupi mé i madh dhe me lloje té ndryshme

té makinave dhe ato mund té ndahen sipas:

- shpejtésisé sé lévizjes - numri i shpimeve né minuté
- llojet e shpimeve

- numrit té gjilpérave qé pérdoren pér makinén

- llojeve e mekanizmave transportues

- ményra e mirémbajtjes
Sipas konstruksionit, makinat pér gepje mund té ndahen né:
- makina té thjeshta
- makina speciale pér gepje-té vecanta
- makina automatike
Sipas metodés sé pérdorimit ndahen né:
- makina shtépiake

- makina artizanale

- makina industriale

-10 -
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1.1. MAKINA ME SHTEP TE THJESHTE

Makinat e thjeshta pérgepje né industriné prodhuese jané paraparé té pér-
doren me njé gjilpéré qé ka njé vrimé dhe pérdoren me njé pe té sipérm dhe njé pe

té poshtém pér gepje.

Sipas llojit té gepjes-shtepit, kéto makina jané té ndara né:

- makiné me shtep té thjeshté-té zakonshém (300-301)
- makiné me shtep zigzag (302)

- makiné me dy pena - ,,dygjilpéréshe“ (400)

- makiné me shtep verigé (100)

- makiné me shtep verigé nga ana e sipérme (101)

- makiné me shtep verigé nga ana e poshtme (102)

Sipas shpejtésis€, makinat jané té ndara né:

- makina me shpejtési té vogél 500 - 1500 r / min.

- makina me shpejtési normale 2000 - 3000 r / min.

- makina me shpejtési t& madhe 3000 - 6000 r / min.

-11 -
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1.1.1. MEKANIZMAT KRYESORE DHE MEKANIZMAT
NDIHMES TE MAKINAT ME SHTEP TE THJESHTE-TE
ZAKONSHEM

Figura 1. Makina me shtep té thjeshté-té zakonshém

Té gjitha makinat pér pérbérjen e pjeséve té sipérme jané té pérbéré nga tre
pjesé€, dhe ato jané:
- pjesa e punés - koka e makinés,
- pjesa lévizése - elektromotori me mekanizmin e transmetimit,

- pjesa ndihmése - mjetet ndihmése dhe pajisjet.

Pjesa e punés - koka e makinés paraget pjesén kryesore e cila quhet pjesa
bazé ose boshti Iévizés. Nga ana e djathté gjendet rrota-transmetuesi me ndihmén
e rripit gé éshté i lidhur me pjesén lévizése té makinés. Né pjesén e punés éshté

elektromotori i cili me ndihmén e mekanizmit transmetues - rripit, i vé né lévizje

-12 -
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pjesét e makinés gé té kryejé detyrén e saj. Pjesét ndihmése shérbejné pérlehtésimin

e punés sé makinés dhe mé lehté té€ udhéheqé punétori me makinén.

Cdo makiné ka njé mekanizém ndihmés, kryesoré.

Né grupin e mekanizmit kryesoré jané:

mekanizmi i punés

mekanizmi i gjilpérés

llojet e gjilpérave, géllimi dhe puna e tyre
mekanizmi i transportit

mekanizmi pér dhénien dhe shtréngimin e perit
pérforcimi i gjilpérés né “gjilpérore”

mekanizmi pér lévizjen e gjilpérés

mekanizmi i drugézés

mekanizmi i gjilpérés te makina zigzag
mekanizmi i gjilpérave -,dygjilpérshe”

mekanizmi pér makinén paspulir dhe ,,ngjitése”

Né grupin e mekanizmave ndihmés béjné pjesé:

mekanizmi pér rregullimin e distancés né mes dy shpimeve
mekanizmi pér mbéshtjelljen e perit né drugéz-spirale

mekanizmi pér ftohjen e gjilpérés

-13 -
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1.1.2. MEKANIZMI LEVIZES

Kété mekanizém e pérbén motori elektrik qé ka fuqi té vogél, por numér té
madh té rrotullimit né minuté. Né fund té motorit elektrik gjendet boshti, boshti
kryesoré éshté i pérbéré prej dy pjeséve té lidhura mes veti me mekanizém.
Mekanizmi prej dy pjeséve afrohen dhe largohen dhe késhtu mundéson lévizjen
e motorit elektrik pér té transmetuar ose t€ mos transmetojé lévizjen né boshtin
kryesoré. Mekanizmi dypjesésh pérfshin pérdorimin e njé papuge té vecanté. Kjo

papuce mé tepér éshté nén kémbé.

1. Motori elektrik

2. Boshti kryesor

3. Mekanizmi dypjesésh

/E
) H’/ 4. Rripi
Kp—m;mjl) 5. Spiralja
\?’

6. Mekanizmi pér lévizje-nisje (startim)

\

3 7. Pedale pér lévizje-nisje (startim)

8. Mekanizmi i gjilpérés

Figura 2. Skema e mekanizmit lévizés

Gjysméprodhimi vendoset né tavolinén e punés dhe duke e pérdorur shputén
e kémbés né pedale pér ta aktivizuar mekanizmin dypjesésh. Pastaj me lévizjen e
motorit elektrik bartet né Iévizje né transmetuesin e boshtit kryesor. Me ndihmén e
mekanizmit té lakuar |évizja harkore bartet né Iévizje té€ drejté dhe si e tillé népérmes
motorit ose me lévizje té boshtit transmetohet deri te mbajtésit dhe me até deri te
gjilpéra. Ky vendim te mekanizmi transmetues mundéson vetém njé nisje (startim)
té makinés gjaté kohés sé punés. Kjo kontribuon gé motori elektrik gjithmoné

té punojé, kurse lévizja té mos bartet né boshtin kryesor. Me kété, kohézgjatja e

-14 -
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makinés rritet pér shkak se varet prej numrit té nisjes (startimit) dhe ndérprerjes té

makinés.

1.1.3. MEKANIZMI | GJILPERES

Mekanizmi i gjilpérés, si dhe té gjithé mekanizmat tjeré kané lévizje té
sinkronizuar. Lévizja e sinkronizuar éshté lévizje e dy ose mé shumé mekanizmave
té lidhura, reciprokisht né njé térési-bashkeési. Lidhja e mekanizmave duhet té jeté e
pércaktuar paraprakisht. Nése nuk éshté lévizja e sinkronizuar mund té vijé deri te
gérshetimi i perit. Pér shembull: nése distanca né mes gjilpérés dhe drugézés éshté
mé e madhe se 0.1 mm, nuk mund té formohet lidhje, né rast se distanca éshté mé e

vogeél, vjen deri té thyerja e gjilpérés.

1. Motori elektrik 3

2. Boshti kryesor | 6

3. Mekanizmi i lakuar = z
4. Kushineta _|_

5. Aksi i motorit x\q _\/_

6. Mbajtési i gjilpérés ' 4 1

7.Pjesa e sipérme -8

—

8. Mekanizmi i gjilpérés

Figura 3. Pamja skematike e mekanizmit té gjilpérés

Me nisjen (startimin) e makinés, ajo e vé né |évizje edhe motorin elektrik i cili
fillon té jep lévizje rrethore. Kjo |évizje e motorit elektrik fillon kur punonjési duke
e shtypur kémbén mbi papuce dhe e vé né |évizje mekanizmin transportues. Me
vénien né lévizje té mekanizmit transportues, [€vizjet rrethore té motorit elektrik me

ndihmén e |évizjes té sinkronizuar, mekanizmat ndihmés transmetohen né lévizje

-15 -
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drejtvizore. Lévizja drejtvizore bartet né gjilpéré me ndihmén e mekanizmit té lakuar
dhe aksit motorik deri te mekanizmi i gjilpérés. Né veté mekanizém, sé€ pari prej aksit
té motorit, Iévizja transferohet né mbajtésin e gjilpérés, dhe me kété né gjilpéré. Pas

mbarimit té kétij procesi té komplikuar, gjilpéra fillon me punén e saj.

1.1.4. LLOJET E GJILPERAVE, PERBERJA E TYRE DHE

QELLIMI

Gjilpéra — éshté mjet gé kryen gepjen e pjeséve té sipérme té képucéve.
Gjilpérat e makinave kané kérkesé té madhe né praktiké pér industriné e képucéve.
Gjilpérat jané té pérbéra prej celiku me cilési té larté. Ka disa lloje té gjilpérave té
cilat dallohen sipas:

- madhésisé
- formés sé majés
- trashésisé

- ményrés sé pérpunimit

Mé sé shumti, ndarja béhet sipas ményrés té pérpunimit:
- ményra amerikane

- ményra gjermane

Ményra amerikane e pérpunimit:

Kéto gjilpéra jané té pérbéra prej celiku me cilési té larté me metodén e ftohté
té pérpunimit — térhegjen e gjilpérés. Gjatésia e kétyre gjilpérave éshté mé e madhe
né krahasim me gjilpérat tjera. Pas procesit té térhegjes duhet té kryhet pérpunimi

i gjilpérés né ményré mekanike dhe termike qé té pérfitohet pérforcimi plotésues i

-16 -
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gjilpérés. Gjithashtu, duhet té kryhet edhe pérpunimi pér té mbrojtur sipérfagen e

veté gjilpérés.

Ményra gjermane e pérpunimit:

Dallimi né mes gjilpérave amerikane éshté né ményrén e pérfitimit té gjilpérés.
Né kété rast béhet flalé pér gjilpéré té pérfituar me ményrén e nxehté té veté gjilpérés.
Gjatésia éshté mé e vogél né krahasim me gjilpérén amerikane. Né krahasim me

fortésiné, gjilpérat gjermane mé lehté thyhen dhe kané elasticitet té dobét.

Gjilpérat ballafagohen me ngarkesé mé té madhe gjaté procesit té gepjes né
temperatura té larta dhe férkim. Né 8-10 sekondat e para te makinat me shpejtési té
ulét arrin deri te rritja e temperaturés sé gjilpérés prej 240-260°C, kurse te makinat
me shpejtési té larté arrin temperaturén deri 400°C. Né kéto temperatura duhet té
arrijé njé balancé e ftohjes - nxehjes qé té mos vijé deri te démtimi i materialit. Né
kété rast, né qofté se vjen né nxehje té tepért té gjilpérés, ajo vet né material do té
fillojné té krijojé vrima me hapésiré mé té gjeré se trashésia e saj, ku formon gepje té
parregullt-pagéndrueshme. Q& té mos vijé deri te ky fenomen i padéshiruar, gjilpéra
duhet té ftohet duke pérdorur ményrén e ftohjes. Pajisjet mé té zakonshme gé
pérdoren jané kompresorét me ajér, ose preparatet tjera kimike - puferé pér ftohje
té gjilpérés. Kéto pajisje jané té montuar né veté mekanizmin dhe né veté lévizjen e
gjilpérés, ajo zhytet veté né Iéngun ose pérséri ftohet me ajrin e ngjeshur gé éshté
sjellé prané gjilpérés duke pérdorur njé sistem té kanaleve. Kéto mekanizma mé sé
shpeshti jané té ngulitur né makiné me shpejtési té€ ulét né makinat gé pérdoren pér

gepjen e materialeve sintetike.

-17 -



Makinat dhe aparatet né industriné e képucéve

P
1
1. Koka e gjilpérés
2. Trupi i gjilpérés
3. Maja e gjilpérés 5
T3

Figura 4. Pamja skematike e gjilpérés sé makinés

Gjilpéra ka njé prerje té gjaté dhe té shkurtér. Prerja e gjaté shérben pér hyrjen

e perit, kurse prerja e shkurté shérben pér gérshetim dhe krijimin e vjegézés-nyjés.
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1.1.5. MEKANIZMI | TRANSPORTIT

Ky mekanizém ka pér detyré ta shtyjé dhe léviz materialin gjaté gepjes.
Mekanizmi i transportit éshté i pérbéré prej pedales sé sipérme né pjesén e jashtme

dhe pedales né pjesén e poshtme té brendshme e cila éshté e dhémbézuar.

—_

. Motori elektrik

. Boshti kryesor

. Mekanizmi i lakuar
. Kushineta

. Aksi

. Mekanizmi

. Doreza pér ngritje

2
3
4
5
6. Mbajtési i gjilpérés me koké
7
8
9

. Papucja e sipérme transportuese

10. Shtylla punuese

11. Pedale e brendshme poshté e dhémbézuar
12. Mekanizmi i lakuar

13. Unaza e repartit

14. Lakori né formé té pirunit-Grremgi

Figura 5. Skema mekanizmit transportues

Mekanizmin e sipérm té jashtém e pérbéjné pedalja transportuese e sipérme
gé ka pér detyré ta shtyjé materialin drejté shtyllés punuese té makinés gjaté procesit
té gepjes. Mekanizmin e brendshém poshté e pérbéjné pedalja dhémbézorja
transportuese e cila ka pér detyré ta béjé lévizjen e materialit né drejtim té
distancés né mes dy shpimeve gjaté gepjes. Me vetélévizjen e materialit kryhet nén

ndikimin e férkimit né mes té pedaljeve té poshtme té transportit dhe materialit i
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cili gepet. Pedalja e poshtme transportuese éshté e dhémbézuar pér ta lévizur mé
lehté materialin gjaté gepjes. Pedalja e sipérme transportuese léviz me ndihmén e
motorit elektrik, pérmes boshtit kryesor, mekanizmi i lakuar e transmeton lévizjen
rrethore né lévizje té drejt€, dhe si e tillé transmetohet né gjilpéré dhe gjilpéra kryen
funksionin e sajé té punés. Pedalja e brendshme e dhémbézuar Iéviz me ané té
motorit elektrik pérmes boshtit kryesor. Boshti kryesor éshté i lidhur né formé lakore
(kurbé) me grremcin i cili synon lévizjen ta transmetojé né aksin lévizés. Aksi lévizés
éshté i lidhur me pedalja e dhémbézuar né pjesén e poshtme me mekanizém lakor

gé ka pér detyré garkullimin ta transformojé né lévizje té drejté.
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1.1.6. MEKANIZMI PER DHENIEN DHE SHTRENGIMIN E
PENIT

Ky mekanizém ka pér detyré gjaté procesit té gepjes ta béjé dhénien dhe
shtréngimin e penit. Pavarésisht nga ky funksion, ky mekanizém ka pér detyré
té mundésojé krijimin e lakut, ta vendosé né mes dy pjeséve pérbérése dhe té

mundésojé gé té pérfitohet shtep.

1.,,Gjilpérorja”

2. Koka

3. Foleja e gjilpérés
4. Aksi

5. Mekanizmi i lakuar

6. Aksi pér dhénie dhe shtréngim

Figura 6. Pamja skematike e mekanizmit pér dhénien dhe shtréngimin e perit

Kur aksi nr 6 (mekanizém pér dhénie dh shtréngim) éshté ngritur larté, pozita
2, pastaj mekanizmi i gjilpérés Iéshohet poshté né pozitén 1 dhe bén dhénien dhe
formimin e lakut. Kur pozita nr 6 léviz né pozitén 2, pastaj mekanizmi i gjilpérés né
pozitén 1, kthehet dhe sjell lakun, ajo vendoset né mes dy pjeséve pérbérése, prej
nga formohet shtepi. Ky mekanizém éshté i lidhur me mekanizmin e gjilpérés ose

veté ngritjen dhe vendosjen e aksit pér dhénien e perit pér dhénie dhe shtréngim.
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1.1.7. MEKANIZMI PER PERFORCIMIN E GJILPERES NE
,GJILPERORE”

Procesi i pérforcimit té gjilpérés né ,,gjilpérore” mund té béhet né dy ményra.
Ményra e paré — pérforcim i domosdoshém, dhe ményra e dyté, pérforcim jo i

domosdoshém.

1.,.Gjilpérorja”

2. Gjilpéra

3. Elementi pérforcues
4. Mbajtési

Figura 7. Pérforcimi i domosdoshém dhe jo i domosdoshém i gjilpérés

Pérforcimi i domosdoshém i gjilpérés pér ,,gjilpérore” kryhet né até ményré qé
gjilpéra sé pari vendoset né mbajtés dhe pastaj né ,,gjilpérore” dhe pérforcohet me
njé element té caktuar. Ndérsa te pérforcimijoidomosdoshém gjilpéra drejtpérdrejté
vendoset né , gjilpérore” dhe pérforcohet né element té caktuar.

Gjilpéra me ,,gjilpérore” ka lévizje té ndryshueshme gjaté momentit té punés.
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1,5, 10, 15 — maksimumi i lIévizjeve té gjilpérés

Figura 8. Lévizja e gjilpérés gjaté procesit té punés
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1.1.8. MEKANIZMI PER LEVIZJEN E ,,GJILPERORES” TE
MAKINAT ME SHPEJTESI TE MADHE

Ky mekanizém ka pér detyré té béjé lévizjen e ,,gjilpérores”, njékohésisht edhe
gjilpérén, pér shkak se gjilpéra éshté e pérforcuar né , gjilpérore”. Ky mekanizém
éshté i pérfagésuar vetém te makinat me shpejtési t&€ madhe 3000 - 6000 r/minuté.
Qéllimi i lévizjes sé , gjilpérores” éshté né fakt qé té béjé sinkronizimin e lévizjes
té gjysméprodhimit dhe numrin e shpimeve té gjilpérés né té njéjtin numér, pér
shkak se punétori nuk mund té béjé vazhdimisht lévizjen e gjysméprodhimit gjaté
gepjes. Makina automatikisht e léviz ,,gjilpéroren” dhe mundéson gepjen pa mos u
formuar shtep i parregullt dhe pér té parandaluar démtimin né gjysméprodhit veté
punonjési. Me kété i shmanget harxhimit té materialit, gjilpérave, fijen pér qepje, e

rrit produktivitetin dhe cilésiné e punés té gjysméprodhimit né nivel té€ duhur.

1. Boshti kryesor [ B J
2. Aksi
3. Boshti

4. Bosht i cili merr l&vizjen 7

2
5. Udhézuesi é
_I,l.-'

6. Mekanizmi i lakuar |

7. .,Gjilpérorja”

8. Mbikoka-pjesa e sipérme [ B

Figura 9. Pamja skematike e mekanizmit Iévizés t€ ,,gjilpérores”
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1.1.9. MEKANIZMI | DRUGEZES

Ky mekanizém ka pér detyré pér té krijuar vjegézén-lakun*. Gjilpéra me fijen
e poshtme dhe té sipérme krijon vjegézén, vjegéza e krijuar vendoset ndérmjet
dy pjeséve pérbérése té saj gé té formojné njé térési-shtep. Pérbérja dhe krijimi i
vjegézés mund té kryhet né dy ményra:
1.1.9.1 Osciluese
1.1.9.2 Rrotulluese
o népérmjet rripit t€ dhémbézuar

o népérmjet dhémbézorit té shtriré

Figura 11. Drugéza te makina me shtep té thjeshté-réndomté
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1.1.9.1. Lévizja osciluese

Mekanizmi merr |évizje prej boshtit kryesor pérmes mekanizmit té lakuar.
Lévizja transmetohet prej l€vizjes rrethore, I1€vizjes lineare, pérmes aksit ndihmés
dhe boshtit, transmetohet deri te mekanizmi i drugézés, ku i njéjti e kryen punén e

veteé.

1. Boshti kryesor -

2. Mekanizmi i lakuar

3. Aksi

4. Boshti ndihmés 3
5. Mekanizmi i drugézés @ 4

Figura 12. Pamja skematike e mekanizmit me lévizjen osciluese
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1.1.9.2. Lévizja rrotulluese

Kjo Iévizje mund té kryhet me rripin e dhémbézuar dhe dhémbézorin e shtriré.

1. Boshti kryesor 1

. Rripat e boshtit kryesor
. Rripi i dhémbézuar

2
3
4. Boshti ndihmés
5

. Mekanizmi i drugézés né dy ményra dhe me
ndihmé @ i

Figura 13. Pamje skematike té rripit t&€ dhémbézuar

172000

1. Boshti kryesor 1

2. Dhémbézori i shtriré 2 —
3. Aksi

4. Boshti ndihmés
5

6

. Mekanizmi i drugézés

. Rripi i dhémbézuar Q 1
5 4 —

Figura 14. Pamja skematike e dhémbézoréve té shtriré

Dallimi né mes kétyre dy mekanizmave éshté se njéri mekanizém direkt e
merr fijen e cezés (asura) dhe ka njé cezé té madhe gé zgjat mé shumé ndérsa gé
té mos e ndérpresé procesin e gepjes mé shpesh. Ky lloj i punés éshté i pérfagésuar
te mekanizmi né prani té rripit té dhémbézuar. Ndérsa mekanizmi gé pérmban
dhémbézoré té shtriré ka njé cezé té vogél — mbéshtjellés né té cilin ka njé sasi
té vogél té penit qé shpejté harxhohet gjaté procesit té qepjes dhe éshté njé prej

mungesés kryesore té kétij mekanizmi.
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1.1.10. MEKANIZMI | GJILPERES TE MAKINA ZIG-ZAG

Ky lloj makine dallohet nga makinat e zakonshme vetém te mekanizmi i

gjilpérés. Né kété njési mésimore do ta pérpunojmé té njéjtén, vetém se mekanizmat

jané té njéjté site makinat me shtep té zakonshém. Kéto makina pérdoren pér gepjen

e elementeve dekorative-zbukuruese, ballina, prapanicé, gepje e képucéve vendore,

pjesé té vendosura. Shpesh heré, me kété makiné gepen képucé prej materialeve

natyrore (I€kuré, pelige, velur, etj.).

1. Motori elektrik

2. Boshti kryesor-f XI

3. Lidhja dypjeséshe

4. Kushineta - 8

5. Mekanizmi i lakuar

6. Aksi i motorit

7. Mbikoka-pjesa e sipérme

8. Mbajtési i gjilpérés

9. Boshti pér lévizjen e plakés panel-bregas
10 Harge pér transferimin e lévizjes
11 Akse té lidhura-artikuluar

12 Pllaké bregore indirekte

13 Harku i larté i panelit

14 Dhémbézori i shtriré

Figura 15. Pamje skematike e mekanizmit té gjilpérés te makina zigzag
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Figura 16. Mekanizmi i gjilpérés te makina zigzag

Dallimi i mekanizmave té llojeve té tjera té makinave éshté né ményrén e
lévizjes té veté gjilpérés. Gjilpéra te kéto makina léviz né dy kahje dhe até poshté-
larté dhe majtas-djathtas. Kjo ményré e lévizjes pérfitohet me pérdorimin e panelit
té larté gé né fakt lejon lévizjen e gjilpérés né té dy drejtimet. Lévizja e gjilpérés
lart-poshté béhet me ndihmén e boshtit kryesor g€ i jep |évizje mekanizmi i lakuar.
Ndérsa Iévizjen majtas-djathtas béhet me ané té akseve gé jané té lidhur né formé té
goglés me panelinii cili é&shté né formé té kokrrés dhe lejon Iévizjen majtas-djathtas.

Pas lévizjes sé kryer larté-poshté majtas-djathtas formohet shtepi zigzag.
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1.1.11. MEKANIZMI | GJILPERAVE TE MAKINA DY
GJILPERSHE

Makina dygjilpéréshe éshté njé makiné gé nga pamja e saj éshté e njéjté me
makinén me shtep té zakonshém. Dallimi éshté vetém te prezenca e dy gjilpérave te
kjo makiné. Ka dy lloje té€ makinave dygjilpéréshe, njéra nga té cilat né pamje éshté e
njé€jté si njé makiné me shtep té zakonshém dhe makina punon né té njéjtin princip
si edhe makina dygjilpéréshe - kantir gé nga konstruksioni éshté e ndryshme prej
té méparshmes, sepse ajo ka njé shtyllé né té cilén éshté i vendosur mekanizmi i

drugézés dhe pér até quhet edhe makina shtyllé.

Kjo makiné pérdoret pér gepje dekorative té gjysméprodhimeve, si dhe ¢do
pérbérje e gjysméprodhimeve, gqé né fund té pérfitohet bashkéngjitje dhe produkte
né pérgjithési —pjesé té sipérme. Gjaté gepjes me dy gjilpéra pérfitohen lloje té
ndryshme té shtepeve, mé sakté numrjen e shpimeve né njé centimetér. Makina
mund té gqepé né varési té nevojés pér fije té hollé apo té trashé. Kryesisht varet nga

lloji i materialit g€ qepet.

Figura 17. Mekanizmi me dy gjilpéra
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Karakteristiké te kjo lloj makine éshté se ka njé mbajtés té gjilpérés dhe njé fole
né té cilén mund té vendosen dy ose mé shumé gjilpéra. Makina ka dy drugéza, ¢do
njéra prej tyre formon njé shtep. Makina mund té keté mé shumé gjilpéra, por nuk
mund té keté mé shumé se dy drugéza. Ekziston edhe makiné automatike gé punon
sé bashku né njé rrugé té caktuar. Kjo makiné e lehtéson punén dhe pér té arritur

produktivitet mé té madh, mé ekonomik né repartin prodhues.

1. Mbaijtési i gjilpérés
2.Foleja 1
3. Gjilpérat

A
-
e

Figura 18. Pamja skematike e mekanizmit me dy gjilpéra

1.1.12. MEKANIZMI | MAKINES ,,NGJITESE” -
PASPULIM

Ngjitja e skajeve kryhet me ané té paspulimit. Ka disa lloje té paspulimit, edhe
até:

1. Paspulim té hapur me ngjitje t& mbuluar

2. Paspulim té hapur me gepje té mbuluar

3. Paspulim té mbyllur me gepje dhe ngjitje t€ mbuluar.
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Paspulimi i hapur kryhet me ngjitje dhe gepje té mbuluar. Ngjitja kryhet né
ményré té thjeshté, me kthimin e mbuluar né gjysmé dhe e lyer me ngjités né skaje.
Qéllimi i késaj éshté t'i mbrojé pjesét e skajeve té ngjitura prej démtimit mekanik.
Pérve¢ késaj, kjo éshté e mbuluar né momentin kur béhet gepja e pjeséve té
pérbérésve té sipérm. Mbulesa me gepje kryhet né makinat e gepjes. Ky proces éshté
i komplikuar dhe patjetér té kryhet me vémendje pér shkak se éshté njé mbulesé e
hollé gé bashkohet me pjesén e sipérme dhe kalon népér making, sé bashku me
pjesén e sipérme gé gepet. Mbulesa duhet té shtrihet né ményré té barabarté né
té dy anét pér té pérfituar kualitet gjaté gepjes. Rezistenca e pjesés sé mbuluar nuk
éshté shumé e madhe sepse skaji gé mbulohet me gepje éshté i vendosur né 1 mm
nga veté skaji. Kjo metodé e mbulojés pérdoret mé sé shpeshti te materialet gé jané
té trasha dhe materialet e holla. Vetém duhet pasur kujdes pérputhshméria né mes

trashésisé sé materialit dhe mbulesés té jeté i pérshtatshém pér njéra-tjetrén.

Figura 19. Makina pér paspulim -, ngjitése”

-32 -



Makinat dhe aparatet né industriné e képucéve

Paspulimi i mbyllur me gepje dhe ngjitje paraget ményrén mé kualitative
té mbulimit-paspulimit. Me kété ményré mbulon skajet e pjeséve té zonés, duke

mbuluar skajet e veta dhe pjesét e mbyllura té képucéve.

Ményra pér mbulesé té mbyllur zhvillohet si vijon: vendosen pjesét ballé pér
ballé té cilat mbulohen né skajin me distancé té skajit né 1 mm nén skajin e pjesés gé
mbulohet. Késhtu mbulesa e vendosur gepet né té gjithé gjatésiné. Pas pérfundimit,
skaji i liré i mbulesés kthehet mbi skaj dhe gepet né pjesén qé mbulohet dhe ngjitet
né balliné-fytyré e pjesés qé mbulohet. Dhe gjaté procesit té bashkimit té pjeséve
té fytyrés me astarin dhe béhet gepje plotésuese. Kjo gepje quhet kantirim-banding
(gepja e skajeve). Kjo ményré e mbulimit ndryshe quhet edhe ményré franceze. Ky
lloj i paspulimit ka njé efekt té& miré dhe estetiké té miré. Si mbulim paspulir mund
té pérdoren materiale té€ holla me njé trashési prej 0.8 mm. Por pér até gjerésia e vet

duhet té jeté sé paku 5 mm.
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1.1.13. MEKANIZMA NDIHMES TE MAKINA ME SHTEP TE
ZAKONSHEM

1.1.13.1 Mekanizmi pér rregullimin e distancés né mes dy

shpimeve

Ky mekanizém paraget njé ndér mekanizmat kryesor ndihmés né makiné. Ai
gjendet né kokén e makinés. Si dhe veté titulli na tregon, ky mekanizém pérdoret
pér vendosjen e distancés né mes dy shpimeve té gjilpérés. Varésisht nga lloji i
materialit q€ gepet dhe trashésia e tij jané té zgjedhura né ményré té pérshtatshme
dhe gjatésia né mes té dy shpimeve. Né rast se punohet me material té hollé dhe
gepje té képucéve elegante, béhet fjalé pér mé tepér shpime né 1 cm. Por né rast se
punohet képucé dimérore - képucé me shtep zbukurues, ku pérdoret njé fije e trashé
e konopit, distanca midis dy shpimeve éshté mé e madhe ose numri i shpimeve né 1
cm éshté mé i vogél. Rregullimi i numrit té€ shpimeve béhet me doré, né njé pjesé té

rrumbullakét gé ka té shénuara mé shumé distanca me madhési té ndryshme.

Figura 20. Mekanizmi pér rregullimin e distancés né mes dy shpimeve
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1.1.13.2. Mekanizmi pér mbéshtjelljen e perit né masuré

Ky mekanizém éshté i pérfagésuar te makinat qé pérdorin fije ndihmése nga
mekanizmi i drugézés. Né qofté se kjo &shté njé makiné qé pérdor njé fije té poshtme
direkt nga masura, atéheré makina nuk do té keté nevojé pér kété mekanizém. Ky
mekanizém éshté i vendosur afér makinés né tavolinén punuese. Ajo pérbéhet nga
njé rroté rrethore qé Iéviz me ané té dorés qé léviz ndaj rripit dhe kycet me motor
elektrik qé bén lévizjen e makinés. Né veté rrotén rrethore né té cilén vendoset
masura - shpulna gé vendos fijen e cila mbéshtillet. Mbéshtjellja béhet me doré té
punétorit, peri léviz majtas — djathtas, né ményré té drejté pér t€ mbéshtjellur né
masuré. Pas mbéshtjelljes té perit béhet vendosja e tij né drugés dhe kur vendoset
né drugés atéheré ajo éshté e gatshme pér t'u inkuadruar né puné. Mangésia e kétij
mekanizmi éshté shumé e vogél dhe shpejt vjen deri te harxhimi i fijes sé perit gjaté

punés, dhe késhtu shpesh vjen deri te ndérrimi, mos mbushja e veté kalemit.

Figura 21. Ndértimi i mbéshtjellésit te peri i ulét
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Figura 22. Ndértimi mbéshtjelljes né perin e poshtém

Figura 23. Ceza pjesé e poshtme kalemza
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1.1.13.3. Mekanizmi pér ftohjen e gjilpérés

Ky mekanizém gjendet né veté mekanizmin e gjilpérés. Ai shérben pér ftohjen
e gjilpérés gjaté procesit té gepjes. Ky mekanizém punon né dy ményra, d.m.th,
ftohja e gjilpérés mund té kryhet né dy ményra. Me ajér t€ komprimuar ftohja kryhet
pavarésisht nga veté mekanizmi i gjilpérés, me kanale transportuese e sjell ajrin e
ftohté té komprimuar gé bén ftohjen e gjilpérés. Ményra e dyt€, zhytja e gjilpérés né
tretje té puferit té caktuar-ftohés. Ky mekanizém éshté i pranishém né shpejtési té
ulét te makinat pér gepje, gé shérbejné pér materiale me trashési, materiale té forta,
si dhe né raste té pérdorimit té fijes té trashé pér gepjen e gjoneve dhe pjeséve té

tjera té poshtme.
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TEMA: I

MAKINA PER TERHEQJE - PERBERJEN E PJESES
SE SIPERME ME TABANICE
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2. MAKINA PER TERHEQJE - PERBERJEN E PJESES SE
SIPERME ME TABANICE

Ky repart merret me montimin-bashkimin, bashkéngjitjen e pjesés sé sipérme
dhe pjesét e poshtme pérbérése né njé térési pér té pérfituar prodhim-mbathje-
képucé. Por, para se té fillojé ky proces, paraprakisht duhet té kryhen disa operacione
shtesé qé jané té detyrueshme pér té marré képuca formén e duhur. Né képucé duhet
té shtohet pjesa ngjitése me gjonin dhe korseta-kapuci. Radhitja e operacionit pér

pérfitimin e pjesés ngjitése me gjonin éshté pérshkruar mé poshté:

Zhytja e materialeve =) prerja e pjeséve ngjitése me gjonin = hollimi i skajeve

= para formésimit = Formésimi

Pérbérja (montimi) i pjeséve té sipérme me pjesét e poshtme né prodhimtari
zhvillohet né repart té vecanté - montimi. Pérbérja kryhet gradualisht, sé pari
pérbéhen pjesét e sipérme, pjesét ngjitése me gjonin dhe korseta-kapuci, pér té
pérforcuar pjesén e sipérme me tabanicé, pér bashkimin e kétyre pjeséve vendoset
njé pjesé e mes gjonit pér ngjitje, vendoset gjoni shkelés dhe nénthembra - taka.
Pérbérja, sifazé prodhuese mund té quhet me njé emér tjetér-térheqje dhe pérbérje,

gé té emérohet pérbérja e pjesés sé sipérme me tabanicé (mbéshtjellje).

Pérfundimi (mbarimi i pjeséve gjysémprodhim). Kjo fazé mund té kon-
siderohetsinénfazé e pérbérjes - montimit. Mbarimiiképucéve pérfshin operacioneté
ndryshme mekanike pér pérfundimin e operacioneve té poshtme, si dhe pérpunimet

kimike té pjeséve dhe pjeséve té sipérme té mbathjeve-képucéve.
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2.1. MEKANIZMAT TE MAKINAT PER PARATERHEQJE DHE

TERHEQJE TE MAJES

Makina pér térhegjen e pjesés sé pérparme té€ mbathjeve-képucéve - MAJES,

ndryshe quhet edhe IBERHOL MAKINE.

Makina pér parambéshtjellje ka pér detyré ta béjé térhegjen e pjesés sé

sipérme né kallép. Pjesa e sipérme merr formén e caktuar pas mbarimit té kétij

procesi, ku produkti i pérfunduar — mbathja (képuca) merr pamjen pérfundimtare

té gjysméprodhimit. Ky lloj i parambéshtjelljes pa térheqgje ka njé karakter té

pérkohshém.

Kjo makiné éshté e pérbéré prej kétyre mekanizmave:
- mekanizmi i daréve- pincat
- mekanizmi pér dhénien e gozhdave-thumbave
- mekanizmi pér ngulje e gozhdave-thumbave
- mekanizmi i mbajtjes sé poshtme

Mekanizmi i daréve pinceta ka pér detyré shtréngimin e pjesés sé sipérme né

kallép dhe ta mbajé né até pozité deri sa té aktivizohet mekanizmi pér dhénien dhe

nguljen e thumbave-gozhdave. Ky mekanizém punon né 4 faza.

L4 %
1. Kallépi 3 ,’%\
at ; ‘
2. Pjesa e sipérme ! ¥,

3. Tabani (shputa e kémbés) I IS Erg—
4. Pllaka e mbajtéses sé

th

poshtme

5. Darat anésore *[[/[][II-IIA

6. Darat e pérparme
6

Figura 24. Pamja skematike e paratérhekjes té pérparme dhe anésore
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Figura 25. aparati Iberholl shpic

Kjo makiné e pérfundon operacionin e filluar nga makina e méparshme,
sepse ajo ka njé detyré té pérkohshme ta kryej térhegjen me ndihmén e gozhdave.
Né kété rast, gozhdat higen né téré sipérfagen e pjesés sé pérparme té pjesés sé
sipérme, i vendoset ngjités me ndihmén e njé makine —iberhollshpic. Vihet ngjités,
e njéjta nxehet né temperaturé té caktuar dhe té pérgatitur késhtu, duke pérdorur
aparate pér bartje, bartet deri te makina gé e kryen aplikimin pérfundimtar. Me kété
gjysméprodhimi - pjesa e sipérme ngjitet pérgjithmoné pér tabanin.

Makina lberhollshpic punon né njé princip té ngjashém me até té méparshmen,

vetém se ményra e pérbérjes dhe karakteri i pérbérjes éshté i ndryshém.
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2.2. MEKANIZMAT E DARAVE

Kjo makiné ka pér detyré ta térhegé pjesén e sipérme né kallép, si dhe
mbéshtjelljen e saj, derisa té aktivizohet mekanizmi pér dhénien dhe nguljen e
gozhdave. Ky mekanizém pérdoret pér térhegjen e pjesés sé sipérme te modeli i

képucéve me gepje dhe gozhdim.

Figura 26. Mekanizmi i daréve

Gjysméprodhimi vendoset né mbajtésen e poshtme dhe mbéshtetet afér
mbajtésit anésor. Me aktivizimin e makinés aktivizohen edhe darét-pinca qé béjné
shtréngimin e pjesés sé sipérme me tabanin, dhe pastaj aktivizohet mbajtési i
gozhdave gé kryen mbéshtjelljen e pjesés sé sipérme qé léviz pas tij, derisa té

aktivizohet mekanizmi pér dhénien dhe thumbimin e gozhdave.
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2.3. MEKANIZMAT E MBAJTESIT TE POSHTEM

Ky mekanizém ka pér detyré t€ mundésojé pérforcimin e gjysméprodhimit né
momentin e nguljes sé gozhdave, dhe t€ mundésojé Iéshimin e gjysméprodhimit

nga makina pas nguljes té gozhdave.

1. Aksi kryesor

2. Spiralja

????|F

3. Akset e palévizshém

4. Pllaka té palévizshme-fikse
5. Boshti

6. Kushineta

7. Cilindri

8. Pllaka panel

S~

9. Boshti i pllakés panel
10. Aksi
11. Aksi lévizés

12. Pllaka lévizése

Figura 27. Mekanizmi i mbajtéses sé poshtme

Cilindri léviz népér sipérfagen e pllakés sé panelit dhe do té takohet me pjesén
tjetér dhe pastaj vjen deri te bashkéngjitja e spirales dhe mbajtéses qé e pérforcon
gjysméprodhimin dhe nguljen e gozhdave. Kur cilindri takohet me pjesén e preré
té pllakés panel, vjen deri te |éshimi i spirales dhe Iéshohet gjysméprodhimi dhe
nxirret nga makina. Gjysméprodhimi me pjesén e paré vendoset né |évizje, kurse né

pjesén e thembrés né aksin e fiksuar (e palévizshém).
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2.4. MEKANIZMI PER DHENIEN E GOZHDAVE OSE
NGJITESES

Mekanizmi pér dhénien e gozhdave ka pér detyré té jep gozhda né momentin

kur mekanizmi i daréve kryen mbéshtjelljen e pjesés sé sipérme pér rreth tabanés.

1. Boshti kryesor

2. Kutité e gozhdave-thumbave 3 1

3. Govaté

4. Kanalet

)
3
5. Pllaka e radhitjes N
6. Dhémbézori
—t—
————

e’

o /
/ 5
| ]
—

B

7. Pllaka e lévizshme

8. Pllaka e palévizshme (e fiksuar)

9. Gypat plastiké IIIE
Figura 28. Mekanizmi pér dhénien e gozhdave

Kutia ku jané té vendosura gozhdat mund té keté lévizje oscilatore ose
rrethore. Gjaté késaj lévizje, kutia me ndihmén e mekanizmit né formé té pirunit,
gozhdat bien né prerjet dhe pér shkak té peshés sé vet, pérmes kanalit radhiten
né plakén pér radhitje. Pllaka e radhitjes punon né 4 takte dhe né secilin takt merr
nga 5 gozhda, ashtu qé kur mekanizmi do té mbushet, aktivizohet, d.m.th. i merr
mekanizmi pér ngulje-thumbim.

Pérveg kétij mekanizmi pér dhénien e gozhdave, ekziston njé mekanizém
pér té dérguar ngjités. Ky mekanizém punon né té njéjtén ményré, por né vend
té gozhdave, disponon me njé tub népérmjet té cilit kalon ngjités qé bartet né
gjysémprodhim. Ngjitési éshté né granula me pérpunim termik dhe shndérrohet né
gjendje té Iéngshme qé éshté e gatshme pér kalimin népér vend Iéshimin. Pas késaj

kryhet ngjitja dhe bashkimi né mes vete i kétyre pjeséve me ngjitje.
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2.5. MEKANIZMI PER THUMBIMIN E GOZHDAVE

Mekanizmi ka pér detyré té béjé nguljen e gozhdave né momentin kur

mekanizmi i ka dhéné gozhdat.

1.Korniza
2. Mbajtésit e cekicit |:
3. Kushineta |
4.Boshti

—
IS I S
—

— 1T 1L

N S
1
m

P —
]

5. Spiralja pér lartésiné e cekicit
6. Cekici

7. Aksi

8. Boshti

9. Cilindri

10. Pllaka bregore
11. Boshti i pllakés bregore larté
12. Spiralja

13. Rrotulluesi

Figura 29. Mekanizém pér nguljen e gozhdave

Ngulja e gozhdave béhet né ményré gé cilindri l1€viz né sipérfagen e pllakés
e cila ka aks bregor dhe prerje. Né momentin kur cilindri do té kalojé népér pllakén
panel, vjen deri te mbledhja e spirales, ku akumulohet forca pér nguljen e gozhdave.
Né momentin kur cilindri do té vijé te vendet e prera té pllakés bregore vjen deri te
|éshimi i spirales, dhe me até Iéshohet edhe mbaijtési i cekicit e cila bén thumbimin e

gozhdave. Cdo mbaijtés né vetvete ka dy mekanizma pér mbajtjen e cekicéve.
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TEMA: 1

MAKINA PER TERHEQJEN E
THEMBRES-THEMBRA AUTOMATIKE,
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3. KARAKTERISTIKAT E PERGJITHSHME TE MAKINES PER
TERHEQJEN E THEMBRES

Kjo makiné ka pér detyré ta béjé térhegjen dhe pérbérjen e pjesés sé sipérme
me pjesén e tabanicés né pjesén e thembrés. Kjo makiné ndryshe quhet dhe
thembér automatike. Térhegja kryhet me nguljen e gozhdave, edhe até menjéheré
prej 12 deri 24 gozhda ge varet nga lloji i modelit dhe madhésisé sé saj. Kété makiné
e pérbéjné kéto mekanizma gé do t'i mésojmé si té vecanta:

- mekanizmi i mbajtésit té poshtém
- mekanizmi shtréngues

- mekanizmi i pllakave

- mekanizmi i mbajtésit té sipérm

- mekanizmi i dhénies sé gozhdave

- mekanizmi i nguljes sé gozhdave

Figura 30. Thembér automatike
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3.1. MEKANIZMI | MBAJTESITTE POSHTEM

Ky mekanizém ka pér detyré gé ta mundésojé bartjen e gjysméprodhimit né
shtrénguesin e makinés. Pas mbarimit té térhegjes né pjesén e thembrés duhet té

mundésohet hegja e gjysméprodhimit prej makinés.

3
5
1. cilindri i zbrazur
2. aksi ’
3. maja - fénder

4. boshti o

5. bazamenti I

Figura 31. Skema e mekanizmit t& mbajtésit té€ poshtém

Gjysméprodhimi, me pjesén e tabanicés i kthyer larté, vendoset né maje me
pjesén ethembrés, kurse né pjesén pérpara shtrihet bazamentinr. 5. Gjysméprodhimi
sé bashku me mbajtésin e poshtém, i vendosur me pjesén e thembrés larté, duke
pérdorur njé pedale kémbe e vé né lévizje. Veté vénia né |évizje e makinés, mbajtési
i poshtém bashké me gjysméprodhimin e léviz pérpara dhe hyn né shtrénguesin
e makinés. Madhésia e majés — fénderi qé éshté né maje té mbaijtésit té poshtém
duhet té keté dimension té caktuar dhe té pérshtatshém né ményré ideale, qé do t'i
pérgjigjet hapjes té kallépit né té cilin éshté i vendosur gjysméprodhimi. Aksi nr. 2.
lirisht mund té Iéviz pérreth boshtit nr. 4 dhe né kété ményré mundéson bartjen e

gjysméprodhimit né makiné dhe nxjerrjen nga makina.
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3.2. MEKANIZMI SHTRENGUES

Ky mekanizém ka pér detyré ta béjé shtréngimin dhe pérforcimin e
gjysméprodhimit né pjesén e thembrés pér kallépi, né momentin kur mekanizmi
i pllakave bén mbéshtjelljen e Iéshimit té pjesés sé€ sipérme né pjesén e thembrés

pérreth tabanicés qé té aktivizohet mekanizmi pér dhénie dhe ngulje.

1. Shtréngimi I€kurés

2. Shiriti i dhémbézuar

3. Akset

4. Boshtet

5. Segmente dhémbézore
6. Akset

Figura 32. Skema e mekanizmit té shtréngimit

Shiriti i dhémbézuar ka pér detyré té ngrihet dhe té ulet. Né momentin kur
gjysméprodimi, sé bashku me mbajtésin e poshtém bartet né makinég, shiriti
dhémbézorngrihetdhe késhtu té béhet shtréngimidhe pérforcimiigjysméprodhimit
pér kallépi né pjesén e thembrés, né shtrénguesen e I€kurés. Pas pérfundimit té
operacionit, shiriti dhémbézor |éshohet poshté dhe bén lirimin e gjysméprodhimit

me mbajtésin e poshtém prej makinés.
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3.3. MEKANIZMI | PLLAKAVE

Ky mekanizém ka pér detyré mbéshtjelljen e Iéshimit té pjesés sé sipérme
pérreth tabanicés dhe ta mbajé gjysméprodhimin né pozitén deri sa té aktivizohen

mekanizmat tjeré pér ta pérfunduar até prodhim.

1. Mbajtési - korniza e mekanizmit

2. Pllakat kryesore lévizése

3. Pllaka e palévizshme

4. Hapjet pér gozhda

5. Kanalet e pllakave kryesore

6. Udhéheqéset ku lévizin kanalet e
pllakave kryesore

7.Boshtet e lidhur me pllaka dhe

udhéheqéset me mekanizmin

|évizés té makinés

Figura 33. Pamja skematik e mekanizmit té pllakave

Pllaka kryesore gjaté kohés sé punés afrohet dhe largohet dy ose tri heré dhe
pastaj bén térhegjen e Iéshimit té pjesés sé sipérme né pjesén e thembrés pérreth
tabanicés. Pas mbarimit té térheqgjes, mekanizmi i pllakave kthehet né pozitén

fillestare, dhe aktivizohet mekanizmi pér dhénien dhe nguljen e gozhdave.
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3.4. MEKANIZMI | MBAJTESIT TE SIPERM

Ky mekanizém ka pér detyré ta béjé lakimin (kthimin) e Iéshimeve té pjesés
sé sipérme pér tabanicén nga pjesa e prapme né pjesén e thembrés. Kjo proceduré
kryhet deri sa mekanizmi pér dhénien dhe nguljen e gozhdave e kryen operacionin.
Njékohésisht, ka pér detyré ta béjé Iéshimin e gjysméprodhimit té térhequr sé

bashku me mbajtésin e poshtém nga makina.

1 / —

it {6
2. Dhémbézori i shtriré
3. Boshti [‘L/J

4. Aksi qé ka formén e shputés (shputén e kémbés)

ois 2
4

1. Shiriti i dhémbézuar

«

Figura 34. Pamja skematike e mekanizmit té€ mbajtésit té sipérm

Dhémbeézorét e shtiré né momentin e punés kané drejtim té kundért té lévizjes.
Né momentin qé kur béhet dhénia dhe ngulia e gozhdave né gjysémprodhim,
dhémbézorét e shtriré e ndryshojé drejtimin e lévizjes dhe mundésojné gé shiriti
dhémbézoré té ngitet larté dhe késhtu lirohet gjysémprodimi me mbajtésin e

poshtém nga makina.

-51-



Makinat dhe aparatet né industriné e képucéve

3.5. MEKANIZMI PER DHENIEN E GOZHDAVE

Ky mekanizém ka pér detyré dhénien e gozhdave pas mbarimit té térhegjes,

pérforcimit dhe mbéshtjelljes té IEshimeve té pjesés sé sipérme pér tabanicé.

1. Kutia pér gozhda — .
2. Kanalet !

3. Grremcat -Pirunét [ MM MM
4, ,Govatée” ]ja [j [j D D

5. Pllaka radhitése c

6. Pllaka e pa Iévizshme EREE

7. Gypat plastiké m -
M1 11Tl

7 7

Figura 35. Pamja skematike i mekanizmit pér dhénien e gozhdave

Me nisjen (shartimin) e makinés, gozhdat prej kutie, népérmes govatés gé
éshté e vendosur né njé kénd té caktuar, bien né kanale pér shkak té peshés sé tyre.
Prej aty, gozhdat vendosen né pllakén e pércaktuar e cila né skaj ka té vendosur gypa
plastike g€ i Iéshojné gozhdat dhe prej kétu fillon ngulja e tyre né gjysméprodhim.
Ky mekanizém punon né 4 takte. Njé nga njé&, ¢cdo gyp né vete pranon nga 5 gozhda.
Pas pérgatitjes sé gozhdave, mekanizmi éshté i pérgatitur pér nguljen e té njéjtave
dhe automatikisht, né varési té nevojés, dmth madhésiné e gjysméprodhimit,
ngulen té gjitha gozhdat pérnjéheré. Né rast se ka mé pak gjysméprodhim, makina
rregullohet pér nguljen e 12 gozhdave. Nése gjysméprodhimi éshté mé i madh

ngulen 20 gozhda.
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Nga kjo karakteristiké, pérkatésisht varet nga lloji i modelit, né pjesén e
thembrés vendoset njé shtréngim i ri prej Iékurés. Nga forma e shtréngimit té
|ékurés qé pérputhet me gjysméprodhimin béhet shtréngim plotésues i mekanizmit

adekuat pér radhitjen e gozhdave.

3.6. MEKANIZMI PER NGULJEN E GOZHDAVE

Ky mekanizém ka pér detyré ta béjé nguljen e gozhdave né gjysméprodhimin

e térhequr né pjesén e thembrés pas mbarimit té dhénies s€ gozhdave.

oy

1. Mbaijtési i cekicit
2. Cekici 3

3.Vazhdimi i sipérm

—
6|

4.Vazhdimi i poshtém
5. Hapésirat pér gozhda

6. Elementi né té cilén léviz

pllaka bregore

7. Pllaka bregore

8. Spiralja

Figura 36. Pamja skematike i mekanizmit pér nguljen e gozhdave

Pllaka bregore |éviz né sipérfagen e elementit nr 6. E cila takohet me pjesén
papuces sé elementit, dhe vjen deri te mbledhja e spirales. Kur pllaka bregore do
té takohet me pjesén e thelluar, vjen deri te Iéshimi i spirales, dhe ajo vjen deri te
[Eéshimi i mbajtéses sé cekicéve. Pas |éshimit t€ mbajtésve té cekicéve, vjen deri te

gozhdimi i té gjitha gozhdave pérnjéheré.
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TEMA: IV

MAKINA PER LARGIMIN E RUDHJEVE DHE
LESHIMEVE GJATE TERHEQJES
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4.1. Mekanizmi te makina me unaza - ,,shalluvanje”
(rrafshimi)

Ky mekanizém te makina pér rrafshim ,shalluvanje” ka pér detyré ta béjé
hegjen e rrudhjeve té para térhegjes te gjyséméprodhimi, né pjesén e pérparme

dhe anésore.

Figura 37. Makina pér ,rrafshim”

Gjysméprodhimi i térhequr mé paré me pjesén e tabanicés shtypen ndérmjet
unazave, ku nga unazat godasin né ményré permanente né gjysmépodhim dhe

pastaj béjné formésimin me ,rrafshim”.
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1. Boshti — boshti kryesor
2. Pllaka
3. Boshtet 4

4. Unazat m

Figura 38. Pamja skematike e makinés pér ,rrafshim”

Gjaté operacionit te kjo makiné, né unaza krijohet forcé centrifugale gé
punétori duhet ta sundojé me shtypjen e gjysméprodhimit duke shtypur né unaza.
Unazat jané me diametér té ndryshém dhe pa ndérpre godasin né gjysméprodhim
dhe pastaj i zvogélojné rrudhjet. Pérve¢ pjeséve té lartpérmendura, makina mund té
keté ngrohés pér hegjen e lehté té rrudhjeve. Operacionet plotésuese pér ,rrafshim”

éshté grithja e gjysméprodhimit té térhequr.
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4.2. Mekanizmi te makina me ¢eki¢ - rrahje

Formésimi i rrudhjeve né pjesén e thembrés me ceki¢ (goditje) kryhet me

goditje me ¢ekic, duke e zvogéluar dhe hequr pjesérisht déshtimin e térhegjes.

Figura 39. Makina pér rrahje
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1. kushineta-mekanizmi lévizés
2. pllaké bregore

3. boshti

4. spiralja

5. gekig

Figura 40. Pamja skematike e makinés pér goditje

Pllaka bregore ka vende té prera dhe vende bregore. Kur pllaka do té takohet
me vendin bregor, spiralja do té mblidhet dhe (krijon) i jep forcé, dhe kur arrin te
vendi i preré te pllaka bregore, atéheré spiralja Iéshohet, dhe mbaijtési i cekicit bén
goditje, i largon dhe i redukton rrudhjet né pjesén e thembrés. Pas pérfundimit té

operacionit pér rrafshim goditje, pastaj béhet grithja e gjysméprodhimit té€ térhequr.
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4.3. Mekanizmi te makina pér grithje

Figura 41. Makina pér grithje dhe rrafshim

Kjo makiné ka pér detyré té béjé rrafshimin e gjysméprodhimit dhe bén hegjen
e shtresés sé tepért né sipérfage té€ materialit pér t'u mundésuar pérpunimi i duhur
te operacionet e ardhshme pér té pérfunduar ose bashkéngjité pjesét pérbérése
té gjysméprodhimit. Pjesét prej té cilave éshté e pérbéré kjo makiné jané shtylla
punuese, cilindri i sipérm me bosht transportues, cilindri i poshtém me bosht
transportues, mekanizmi rrotullues ku vendoset materiali grithés dhe hapje

(spirancé) pér pérforcimin e materialit grithés. Eshté e treguar né figurén 41,
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1. Bazamenti i makinés

2. Shtyllé té punés

3. Cilindri i sipérm transportues

\

4. Cilindri i poshtém
2 5. Boshtet

6. Spiralja rrotulluese né té cilén

a7 vendoset materiali grithés

4 7. Hapésira e preré me rrotulluese pér

1 pérforcimin e materialit grithés.

Figura 42. Pamja skematike e mekanizmit pér grithje

Gjysméprodhimi gqé duhet té béhet grithje, me ané té dorés shtypet né
materialin grithés, ku béhet grithja, né fakt béhet heqgje e shtresés sipérfagésore.
Ky operacion éshté shumé i réndésishém te cilésia e képucéve né pérgjithési te
mbathjet. Kjo ményré kérkon kujdes, saktési né puné, pér té shmangur démtimin e
gjysméprodhimit, pér shkak se korrigjimi i démtuar né gjysméprodhim nuk béhet
- 8shté démtimi i pérhershém. Ekzistojné disa lloje té grithjeve varésisht prej llojit
té letrés dhe nevojés né operacionin e ardhshém. Grithja né sipérfagen shkelése
té gjoneve kryhet me lévizje rrethore dhe drejtvizor (e rrafshét). Grithe drejtvizore
pérdoret pér largimin e shtresés sipérfagésore pér hapjen e strukturés, por nuk
pérfitohet sipérfage e rrafshét né té gjithé hapésirén dhe pér kété kryhet grithje
rrethore. Grithja rrethore kryhet né makinén me bosht vertikal dhe me cilindér
rrotullues i mbéshtjellé me letér grithése (shirit grithés) dhe né té njéjtin béhet
grithje me lévizje rrethore. Né té dy rastet e grithjes pérdorim njé mjet té vecanté
pér grithje. Pérveg operacioneve té pérpunimit mekanik, né pjesét e poshtme ka
operacione gé pérdorim preparate kimike pér pérpunim. Pérpunimi kimik né pjesét
e poshtme té mbathjeve — gjonet né industriné e prodhimit té mbathjeve éshté e

njohur si operacion i pérfunduar.
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4.4. Pajisjet pér thithjen e mbeturinave

Kjo pajisje ka pér detyré thithjen e materialeve té& mbeturinave né operacionin

e prerjes, ndarje (shpaltanje), grithjes dhe mprehjes sé thikave.

Figura 43. Makina pér thithjen e mbeturinave

1. Kanali pér thithje

2. Kutia pér mbeturina

3. Rrota

4. Filtri, gesja |7 4
O—:—0

Figura 41. Pamja skematike e pajisjes pér thithjen e mbeturinave
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Kanali pér thithjen e mbeturinave te makina pér ndarje (shpaltanje) éshté nén
cilindrin e poshtém transportues dhe i njéjti éshté i vendosur nén kénd té caktuar gé
mbeturinat e materialit té€ bien poshté né kutiné pér mbledhjen e mbeturinave. Né
kanalin pér thithje gjendet njé ventilator gé punon nén shtypje, késhtu qé mbledh
mé shumé mbeturina, sa mé shumé peshé té keté né kutiné e mbeturinave, dhe
pluhuri kalon né filtér - gese, ku shpejtésia e transportit bije poshté dhe pluhuri bie
né fund té geses, kurse ajri del jashté filtrit - gqeses. Filtri - gesja éshté e béré prej
materialit, ajri gé del prej gese 99% éshté i pastér nga pluhuri. Kutia pér mbeturina
éshté i vendosur né rrota gé mé lehté té térhiget nga makina dhe pastrimi éshté mé

ilehté.

4.5. Mekanizmi pér mprehjen e thikés te makina pér
ndarje (shpalit)

Gjaté punés thikat topiten dhe sipas nevojés ato mprihen me ndihmén e
mekanizmit gqé éshté i vendosur ne veté makinén. Gjaté mprehjes rritet distanca
prej aksit vertikal né cilindrat transportues, dhe pér kété shkak éshté e nevojshme
pér té mbajtur distancén né mes thikés (tehu i thikés) dhe aksit vertikal té cilindrave
transportues. Né rast se kjo distancé éshté mé e madhe, paraqitet mbledhja e
materialit gjaté procesit té ndarjes - shpalltit.

Makinat jané té furnizuara me pajisje té vecanté e cila ka njé furcé, e cila bén

largimin e mbeturinave gjaté mprehjes sé thikave.
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TEMA: V

MAKINAT PER PERBERJEN E PJESEVE TE
SIPERME DHE TE POSHTME TE MBATHJEVE
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5.1. Mekanizmat kryesoré te makinat pér pérforcim té
nénthembrave

Makina pér pérforcim té nénthemrés ka pér detyré ta béjé pérforcimin me
ndihmén e gozhdave prej metali ose me vidé qé pérfitohet prej metalit. Pér képucé
me také té ulét pérdoren gozhda prej metali, kurse te képucét me také té larté
pérdoren vida metalike.

Mekanizmat kryesoré té makinés jané:

- Mekanizmi i mbajtésit té€ poshtém

- Mekanizmi i prerjes sé gozhdave

- Mekanizmi pér dhénien e gozhdave
- Mekanizmi pér nguljen e gozhdave

- Mekanizmi pér pérforcimin e nénthemrés me vidé

Mekanizmi i mbajtésit té poshtém

Mekanizmi i mbajtésit t€ poshtém éshté né formé té kémbés prej metali
e cila ngrihet dhe Iéshohet né ményré hidraulike ose mekanike, e cila varet nga

konstruksioni i makinés.

1. Cilindri i zbrazét i .
2. Aksi

3. Maja - fényri 2

4. Boshti

5. Bazamenti °

Figura 42. Pamja skematike e makinés pér mbajtésin e poshtém
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Mekanizmi pér prerjen e gozhdave

Ky mekanizém ka pér detyré té béjé prerjen e gozhdave né gjatési té caktuar
prej telit té metalit qé éshté i mbéshtjellé né cekérk. Rrotat me dhémbéza béjné
¢mbéshtjelljen e telit metalik ndérsa thikat béjné prerjen né gjatési té caktuar.
Gozhdat e prera lévizin né pllaké prej nga i merr mekanizmi pér nguljen e gozhdave

dhe bén nguljen e té njéjtave.

Figura 43. Makina pér pérforcimin nénthembrés
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1. Aksi
2. Hapjet pér gozhda

3. Boshtet

4. Pllaka e palévizshme

5. Pllaka lévizése

6. Shtylla punuese

Figura 44. Pamja skematike e mekanizmit pér dhénien e gozhdave

Pllakat lévizése dhe té palévizshme me njé emér quhen kaseta dhe né
momentin e mbivendosjes ato pérputhem me hapjet pér gozhda me hapjet e
gypave plastiké. Pas mbarimit t&€ mbushjes, aksi nr.5 rrotullohet me aksin nr.6, dhe
¢ka mundéson pllakén lévizése dhe jo lévizése té€ vendoset né shtyllén né té cilén
mé paré éshté i vendosur gjysméprodhimi i nénthembrave.

Pas pérfundimit té funksionit t& mekanizmit pér dhénien e gozhdave arrijné

mekanizmi i nguljes sé gozhdave.
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5.2. Mekanizmi pér nguljen gozhdave te makinat pér
pérforcimin e nénthembrave

Pas mbarimit té operacionit té€ dhénies sé gozhdave aktivizohet mekanizmi pér
nguljen e té njéjtave né gjysméprodhim né momentin kur kasetat jané té vendosura

nén hapjet pér gozhda.

1.Trau-rreze | 7

AT

2. Shtyllat e punés
3. Akset

4. Akse me pllaké
5. Pllaka

6. Mbaijtési i cekicit
7. Cekici

M

] RN

Figura 45. Pamja skematike e mekanizmit pér nguljen e gozhdave te makina

pér pérforcimin e nénthembrés

Aksi nr 5. dhe nr 6. kané pér detyré té sigurojné lévizjen e duhur té cekicit. Né
pllakén nr. 7 éshté njé hapje népérmijet té cilés kalon ¢ekici. Gjysméprodhimi me
nénthembrén vendoset né shputén metalike e cila éshté nén hapjet e gozhdave.
Me nisjen e makinés, mekanizmi pér prerje bén prerjen e gozhdave prej telit metalik
gé pastaj i merr mekanizmi pér dhénie. Operacionin e ardhshém e kryen cekici pér

ngulje, me ngritje dhe ulje bén nguljen e gozhdave né gjysméprodhim.
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5.3. Makina pér pérforcimin e nénthembrave me vidé

Makina pér pérforcimin e nénthembrave me vidé pérdorur te képucét me také
té larté.

Makina éshté e pérbéré prej dy mekanizmave, edhe até:

- Mekanizmi i mbajtésit té sipérm

- Mekanizmi i mbajtésit té poshtém

Mekanizmiipllakés sé larté ka pér detyré té béjé pérforcimin e gjysméprodhimit
dhe thembrés nga ana e sipérme, ndérsa me mekanizmin e mbajtésit té& poshtém

béhet vendosja e gjysméprodhimit.

Figura 46. Makina pér pérforcimin e thembrés me vida
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e

]

o

1. Cilindri

2. Elementet pér pérforcim
3. Kutité

4. Akset

5. Dhémbézorét ] 3 [ 3
6. Pllaka B B .
7. Boshti i pllakés bregore ({q
8. Pllaka bregore b e = !

Figura 47. Pamja skematike e mekanizmit pér pérforcimin

e nénthembrave me vida

Nése mé paré éshtéivendosur gjysméprodhimi me nénthembrén né mbajtésen
e poshtme, me nisjen e makinés, pllaka bregore léviz né sipérfagen e aksit nr 7. kur
ajo do té mbérrijé deri te pjesa e ngritur, elementi pér pérforcim bén pérforcimin e
vidés né gjysméprodhim, me até béhet pérforcimii nénthembrés. Kur pllaka bregore
arrin né pjesén e thelluar, elementi pér pérforcim ngrihet larté dhe pas saj béhet lirimi

i gjysméprodhimit i cili mé paré éshté i vendosur né mbajtésen e poshtme.
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TEMA: VI

MAKINAT PER BASHKIMIN E GJYSMEPRODHIMIT
ME PJESEN E SIPERME
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6.1. Mekanizmi pér bashkimin e gjysméprodhimit me
gjonin —(me presé)

Pérforcimi i pjesés té sipérme me pjesét pérbérése té€ poshtme - gjonin, me
kété makiné ngjitet me ané té ngjitésit. Kjo makiné punon né parim té presés me

lévizje pneumatike.

Figura 48. Makina pér ngjitjen e gjonit
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1. Foleja

2. Jastéku prej gome
3. Shtresa né formé té shputés prej gome

4. Gjyséméprodhimi me kallép

5. Ventili me ajér té komprimuar

6. Ventili me ajér atmosferik

7. Mekanizmi pér pérforcim nga ana e

sipérme

L ! L]

Figura 49. Pamje skematike pér ngjitjen e gjonit

Gjysméprodhimi qé mé paré éshté kryer bartja e ngjitésit, aktivizimi i té
njéjtés dhe ngjitja e gjonit dhe vendoset né shputé prej gome dhe pérforcohet me
mekanizmin pér pérforcim. Me nisjen e makinés, jastéku prej gome mbushet me
ajér té komprimuar dhe bén ngritjen e gjysméprodhimit me gjonin, kurse nga ana
e mekanizmit bén pérforcimin dhe vjen deri te presimi. Pas mbarimit té presimit
mbyllet ventili nr. 5 dhe hapet ventili nr. 6, dhe Iéshohet ajri atmosferik dhe vjen deri

te Iéshimi i gjysméprodhimit - mbathjes.
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6.2. Mekanizmi pér bashkimin e gjonit me
gjysméprodhimin me vullkanizim

Figura 50. Presé vullkanizimi

Vullkanizimi &shté proces pér shndérrimin e gomés né Iéng-granulat né gomé-
masa e shkriré e cila do té vullkanizohet né gjysméprodhim, gé do té pérfitohet gjoni
i képucéve. Procesi zhvillohet né ményré mekanike né makinén PRESE VULLKO. Ajo
éshté e pérbéré prej dy kallépeve, atij té€ poshtém, gé ka formén e pjesés tabanicé té

shputés, né té cilén mé paré éshté ngjitur pjesa e sipérme.
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1. Kallépi i sipérm
2. Kallépi i poshtém

3. Elementet e kallépit té poshtém

Figura 51. Skema e presés me vullkanizim

Mbéshtillet pjesa e sipérme né kallépin e sipérm dhe pjesa e mbéshtjellé
nxehet né 180°C, Iéshohet poshté, kallépi i poshtém ¢cohet larté dhe me bashkimin e
tyre pérfitohet procesi i vullkanizimit. Me zhvillimin e operacionit kallépi i poshtém

dhe i epérm kthehen né operacionin fillestaré dhe prodhimi lirohet nga makina.
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TEMA: ViI

MKINA PER PERFUNDIMIN E PJESEVE
TE POSHTME - FINALIZIMI
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7. Karakteristikat e pérgjithshme pér pérfundimin e
pjeséve té poshtme

Né industriné pér prodhimtarin e képucéve, gjaté procesit té pérbérjes sé
pjeséve té sipérme me pjesét e poshtme, pérfitohet produkt (képucé). Mbarimi i
produktit — képucés si produkt i gatshém - képucé quhet pérfundimi i ploté dhe
paraget njé fazé té réndésishme té prodhimit pérfundimtar dhe paraget vlerén e
képucéve me cilési. Pérfundimi i pjeséve té poshtme mund té jené té€ ndryshme,
ato varen kryesisht nga lloji, konstruktimi i képucéve dhe nga materiali prej té cilit
éshté pérpunuar. Ky operacion ndryshon nga operacionet tjera pér nga pérfundimi
dhe prej mjeteve qé jané pérdorur. Pérpunimi mekanik te pjesét e poshtme te
mbathjet kryhen né skajet e gjoneve, mesgjoneve, radhitja e nénthembrave, si dhe
sipérfaget shkelése té gjoneve prej Iekure dhe prej gome. Operacionet kryhen me
makina né makinén pér glodim — [émim (Iémushje). Pér glodim- Iémim té skajeve té
gjoneve pérdoret njé thiké pér largimin e pjeséve té mbetura té materialit te gjonét
prej I€kure dhe prej gome. Konstruktimi i thikave pér glodim éshté i ndryshém dhe
zgjidhet sipas materialit prej té cilit béhen gjonet - thembra. Pérpunimi i skajeve té
pjeséve té sipérme kryhet me thika dhe dhémbézoré gé mé paré duhet té ngjiten né

makiné.
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7.1. Mekanizmi te makina pér glodim (rrafshim-lémim)

Kjo makiné pérdoret pér pérpunimin e skajeve té gjoneve -thembrave.
Pérpunimi i skajeve té gjoneve béhet pér té rrafshuar njé pjesé té caktuar té tepricés
té materialit, skajeve té gjonit. Operacioni kryhet me ané té thikave pér glodim
(prerja e rretheve), té cilat kané teh té dhémbézuar. Thikat né industriné e képucéve
vijné me emra té ndryshém dhe pérdorimi i tyre varet prej llojit dhe madhésisé sé

gjonit-thembrés.

—_—

. Boshti kryesor

. Pulexh (rrota e rripit)

. Rripi prej gome 3

. Pulexhi i sipérm

. Boshti

&
. Pulexhi i poshtém @ 102

. Boshti 7 1%
. Rripi'i cilindrit shtréngues h

. Boshti

O 00 N O »n b W N

10. Aksi rrotullues

11. Akset qé hyné né vidé

12. Rrotulluesi

13. Aksi gé del nga rrotulluesi

Figura 52. Pamja skematike i makinés pér glodim - Iémim

Aksi 11 dhe 13 kané drejtim té kundért té lévizjes gjaté procesit té punés, dhe
késhtu kryejné shtréngimin e rripit. Boshti kryesor rrotullohet me njé shpejtési prej
2800 r/min, rripi i sipérm me shpejtési prej 11000 r/min, dhe rripi i poshtém me
shpejtési prej 12000 r/min. Rritja e numrit té rrotullimeve arrihet me rrip né boshtin

e poshtém dhe té sipér. Né kéto boshte jané vendosur thika pér glodim. Thika e
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sipérme né pulexhin e sipérm kryen glodim né pjesé e pérparme té gjonit, ndérsa
thika e poshtme né pulexh kryen glodim né pjesén e thembrés. Gjaté punés vjen
deri te lirimi i rripit, dhe me kété zvogélohet shpejtésia e rrotullimit. Kjo éshté e
detyrueshme té béhet shtréngimi i mekanizmit pér ta arritur shpejtésiné e numrit té
rrotullimeve pér minuté, si dhe pérpunimi i skajeve té gjonit té keté cilési.

Pérveg pjeséve té pérmendura, makina éshté e pérbéré edhe prej kétyre
pajisjeve: pajisje pér mprehjen e thikave, pajisja pér thithjen e mbeturinave té
materialit, pajisje pér ftohjen e thikave gé nxehen gjaté punés sepse férkohen me

materialin prej té cilit éshté béré gjoni.

7.2. Makina pér pérfundimin e pjeséve té poshtme

Makina pér pérfundimin e skajeve té gjonit ka pér detyré té béjé pérpunimin e
tyre. Me makinén pér pérfundimin e pjeséve té poshtme té gjoneve aplikohet dylli.

Dylli éshté aplikuar né gjendje té ftohté né pajisjet pér pérfundim.

Figura 53. Makina pér pérfundimin e pjeséve té poshtme
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1. Batta

2. Motori elektrik

3. Akset dalése

4. Akset

5. Mjetet pér pérfundim

6. Spiralet
7. Shtyllat
8. Boshtet

Figura 54. Pamja skematike e makinés pér pérfundimin e pjeséve té poshtme

Mjetet me té cilat béhet pérfundimi nxehen né njé temperaturé té€ caktuar duke
pérdorur ngrohés. Me nisjen e makinés, me lévizjen e motorit elektrik transmetohet
né boshtin 3 dhe 4, né té cilat skaje jané mjetet pér té pérfunduar. Kéto mjete
lévizin népér skajet e gjoneve me goditje, ose né sipérfagen e gjoneve dhe pastaj
béjné bartjen e dyllit. Me rrotullimin e boshtit 3 dhe 4, mjetet pér pérfundim Iévizin
vazhdimisht pa ndérpre. Ekzistojné mé tepér lloje té grithjes né varési té llojit té
letrés dhe nevojés té operacioni té ardhshém.

Pérfundimi i pjesés shkelése té gjoneve kryhen me lévizje rrethore dhe
drejtvizore. Grithja drejtvizore pér hegjen e shtresés sipérfagésore bén hapjen e
strukturés, dhe nuk pérfitojmé sipérfage té rrafshét té grithjes, dhe pér kété kryhet
edhe grithje rrethore. Grithja rrethore kryhet né makinat me boshte vertikale.
Mbéshtetési rrethor éshté i mbéshtjellé me shirit grithés dhe me lévizjen rrethore
béhet grithja rrethore. Né té dy rastet e grithjes pérdoren mjete té vecanta pér

grithje.
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Pérve¢ operacioneve mekanike té pérpunimit né pjesét e poshtme ka
operacione qé patjetér té pérdoren pér pérpunimin kimik. Pérpunimi kimik i pjeséve
té poshtme té képucéve - thembrave né industriné e prodhimit té képucéve, éshté e

njohur si pérfundim-finishim.
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TEMA: Vil

KUSHTET PER PUNE NE INDUSTRINE
E MBATHJEVE - KEPUCEVE
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8. Kushtet e punés né industriné e képucéve

Detyra e ¢do udhéheqési, inxhinieréve ose teknikéve né industriné e képucéve
éshté gé té sigurojé kushte teknologjike, ekonomike né procesin e prodhimit dhe té
organizojé procesin e punés né njésiné punuese né té cilén éshté duke punuar. Pér
té siguruar procesin e prodhimit, &éshté e nevojshme dhe me réndési miré ta njeh
procesin teknologjik dhe t'i sigurojé té gjitha kushtet tjera pér puné. Sipas kushteve
té tjera té nevojshme nénkuptojmé sigurimin e makinave dhe aparateve, energjiné
elektrike, ngrohjen, ndrigimin, transportimin dhe ajrin e kompresuar.

Kushtet dhe rrethanat pér puné té mesme né té cilat kushtet té punés jané
té pranishme dhe ndikojné né rritjen e aftésisé pér puné té punétorit dhe rritjen e
produktivitetit té saj.

Njeriu dhe pjesémarrja e tij né procesin prodhues jané dominuese, ai éshté
dhe bartés i té gjitha aktiviteteve. Asnjé proces nuk mund té zbatohet me sukses pa
punén kreative té njeriut. Prandaj, organizimii punés duhet té drejtojé pérpjekjet pér
krijimin e njé modelit té atill, i cili do té sigurojé kushte organizative té pérshtatura
pér njé numér mé té€ madh té punétoréve.

Né pérpjekjet mé té médha pér té arritur rezultate té déshirueshme dhe
fitim mé té madh, pér té nuk mund té lejohet g€ puna te punétori negativisht té
reflektohet te gjendja fizike dhe psikofizike gé té démtonte shéndetin e tij.

Ai éshté ¢do dité pér ballé ¢cdo ndotje né radhitjen pér rritjen e rezultateve mé
té médha qé né masé té madhe ta prish shéndetin e tij, dhe me kété ta zvogélojé
aftésiné e tij té punés. Sot ekzistojné disa procese teknologjike gé krijojné té reja, dhe
materie té panjohura gé jané t€ démshme pér punétorin (radioaktive, kancerogjene,
toksike, etj.). Pér té siguruar mbrojtje pér shéndetin e njeriut, éshté e nevojshme gé

té njihen miré kéto procese.
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Né varési prej prejardhjes, natyrés dhe elementeve té caktuara gé ndikojé

né shéndetin e njeriut negativisht gjaté procesit té punés ato klasifikohen né disa

grupe:

1. Démet né lidhje me procesin e prodhimit - Faktorét fizikisht té
démshém - kushtet jo té pérshtatshme mikroklimatike, temperatura

dhe lagéshtia e ajrit, zhurma, dridhja (vibrim) et;j.

2. Démet né lidhje me kushtet higjienike té pérgjithshme - kubatura
e pamjaftueshme, ngrohje joadekuate, ventilimi i dobét né hapésirén

punuese.

3. Démet né lidhje me organizimin joadekuat té punés - puna pas
orarit té paraparé, intensiteti i madh dhe shfrytézimi jo racional i

punétorit.

Faktorét gé pér ¢do cast jané té pranishém né rrethanat punuese, veganérisht

né repartet industriale jané ajri, ndricimi, ngjyra, zhurma dhe dridhjet-vibracionet.

Ajri. Ajri éshté njé nga kushteve kryesore pér jetén e njeriut, por me njé shkallé
té pastértisé dhe njé pérqindje té caktuar té pérbérjes negative té€ elementeve.
Térheqja prej késaj pérbérje dhe prania e disa elemente té démshme, elementet
toksike, efektet negative né puné dhe e prishin shéndetin, aftésité e njeriut. Nése
njeriu gjaté kohé éshté i ekspozuar ndaj kétyre efekteve té démshme gjaté kohés sé

punés mund t'i paraqgiten sémundje profesionale, shpesh heré me pasoja té rénda.
Pothuajse né té gjitha repartet industriale, si pasojé né shumé procese

teknologjike pjesémarrja e shumé materialeve Iéndét e para me prejardhje organike

ose inorganike, paragiten ndotés té ndryshme t€ ajrit.
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Pjesémarrja e ashtuquajtur pluhur industrial, si dhe pluhura té tjeré né ajér e
ndotin ajrin dhe i démtojné organet e frymémarrjes duke shkaktuar sémundje té
ndryshme.

Né kéto hapésira duhet té parashikojné mbrojtje adekuate pér ndotjen e ajrit,
g€ mé sé shpeshti kryhet né kété ményré:

1. Té largohet burimi i cili éshté ndotés i ajrit.

2. Té sigurohet gjithmoné hyrje e ajrit té€ pastér dhe sipas disa llogaritjeve

éshté e nevojshme pér 1 oré pér cdo punétoré nga 29 m? ajér.

3. Té sigurohet mbrojte né puné duke pérdorur pajisje personale mbrojtése.

Temperatura. Temperatura ka njé ndikim té réndésishém dhe komoditet né
vendin e punés. Prandaj, temperatura e pérshtatshme pér disa vende pune e rrit
aftésité e produktivitetit té punés. Lartésia e temperaturés né hapésirén punuese
varet prej natyrés té procesi teknologjik dhe prej sistemit té ngrohjes dhe ventilimit.

Prej temperaturés sé ndryshueshme, pérshtatja e temperaturés personale
varet prej aftésive, té njeriut ta mbajé temperaturén trupore deri né 37°C, por kjo
nuk do té thoté se dekarbonizimi gjaté kohés sé punés duhet té jeté né ndryshim té
temperaturés té larté. Sepse ka rregulla mbi normat e lejuara pér temperaturén né
hapésirat punuese qé bazohen né réndésiné dhe natyrén e punés gé kryhet né até
vend:

1. Pér puné té lehté, ku zakonisht punohet ulét, (18-20)°C

2.Vendi i punés me rréndési mesatare me lévizje mesatare, (15-17)°C

3.Vendi i punés sé réndé me lévizje intensive (12-14)°C

Ndricimi. Ndricimi i miré né hapésirat punuese dhe né vecanti né vendet e

punés éshté njé nga parakushtet themelore pér produktivitetin dhe efikasitetin né
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puné. Né kushtet e pérgjithshme né vendet e punés ndricimit duhet t'i kushtohet
vémendje e vecanté sepse ndricimi i dobét shkakton lodhje té shpejté, dhimbje

koke, jodisponim pér puné.

Ndricimit, sipas burimit qé rrjedh mund té jeté:

1. Prej natyrés qé éshté prej drités sé diellit. Eshté vértetuar se ndricimi
natyror éshté mé e shéndetshme pér syté e njeriut dhe ka njé ndikim
té favorshém né aftésité e tij té punés pér kété secili vend pune ku
éshté e mundshme, duhet té aplikohet ky ndricim. Por, pengesé
kryesore éshté se njé intensitet variabél nuk mundet té rregullohet

dhe té drejtohet aty ku éshté mé e nevojshme.

2. Ndri¢imi artificial pérfitohet prej rrymés elektrike. Gjaté projektimit
té tyre duhet té sigurohet ndricimi i pérgjithshém gé do té mbulojé
téré hapésirén e repartit ose individualisht (drejtuar) népér ¢do vend

pune.

Zhurma. Pothuaj se né té gjitha repartet e industrisé, né varési té natyrés sé
procesit teknologjik, prezenca me e madhe ose mé e vogél qé manifestohet pérmes
zhurmés. E gjithé kjo éshté shkaktuar nga trajtimet e llojeve té ndryshme, ményrés
sé punés té makinave nga brendia e transportit, gjithé kjo zhurmé pérbéhet prej
procesit teknologjik. Aplikimii burimeve té reja energjetike, me daljen e teknologjisé
sé re té mjeteve moderne té transportit, duke kontribuar né rritjen e reparteve
teknologjike. Gjithsesi gé ndikon né ményré negative né shéndetin e punétorit,

duke shkaktuar sémundje profesionale, té cilat ndonjéheré mund té cojné né
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démtim té pérhershém té dégjimit. Megjithaté, zhurma ndikon edhe né efikasitetin
e punés, zvogélon pérgendrimin dhe shkakton lodhje. Ndonjéherég, rritja e papritur
e zhurmés mund té ¢ojé te dekoncentrimi momental te ndonjé punétor, sepse lehté
mund té ndodh démtimi. Ekzistojné té dhéna se njé pérqgindje e madhe e Iéndimeve

né vendet e punés jané kéto shkage.

Zvogélimi i zhurmés sé madhe, mund té arrihet duke i eliminuar burimet e saj,
me izolimin e ményrave teknike té ndértimit, duke pérdorur mjetet personale pér

mbrojtje.

Né cdorast, mbrojtje mété sigurt prejzhurmeés, sinjé ngafaktorét e réndésishém
né kushtet e punés, sigurohet nga njé normativ e vecanté. Né até normativ éshté i
shkruar kufiri i lejuar koha deri kuré punétori mund té jeté né zhurmén e caktuar, pa

marré parasysh shéndetin e tij.

Vibrimi. Dridhje ose vibrim éshté i pranishém te njé numérimadhipunétoréve.
Burimi i vibrimit mund té jeté mjeti punues gé éshté i shogéruar punétori (cekan,

hapése, prerési i birrave), duke punuar me makina té presioneve té ndryshme etj.
Vibracimi direkte ose indirekte transmetohen te punétori pérmes dridhjes

sé makinés ose me ndonjé nga pajisjet me té cilén ai udhéheq, ose vendosjen pér

vendin e punés ku gjendet ai.
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Té gjitha kéto paraqitje shprehen te saktésia né puné dhe produktiviteti né
térési, sepse shpejté paraqitet lodhje te punétori dhe e humbé pamjen. Gjithashtu
démshém ndikon né gjendjen e pérgjithshme té punétorit, dhe kané pasoja té
rénda: démtimi dhe dhimbje e muskujve, eshtrave, nyjave, sistemit nervor, zemra

dhe venét e gjakut.
Né ményré gé t'i mbrojné punétorét prej kétyre pasojave, ekzistojné standarde

ndérkombétare gé jané pércaktuar, si karakteristikat e lejueshme, karakteristikat

fizike (frekuenca, shpejtésia) dhe kohézgjatja e lejuar.

-87 -



Makinat dhe aparatet né industriné e képucéve

—_

O © N O U W N

N N N =)  m m emd ema  e;m o cm - - e
N = O VOV 00 N OO0 i1 A W N = O

Pyetje pér kontrollimin e diturisé pér temat

Temal

Cili éshté roli i makinés me shtep té zakonshém?

Si jané té ndara makinat né industriné e mbathjeve -képucéve?

Numeéro pjesét e makinés pér pérbérjen e pjeséve té sipérme pérbérése .
Numéro mekanizmat kryesoré té makinés me shtep té zakonshém.
Vizato mekanizmin |évizés dhe sqaro punén e sajé.

Numéroji pjesét pérbérése té mekanizmit lévizés.

Cfaré funksioni kryen mekanizmi lévizés?

Cili éshté roli i mekanizmit té gjilpérés?

Cfaré lévizje pérfiton mekanizmi i gjilpérés gjaté procesit té punés?

. Cfaré detyre ka mekanizmi transportues?

. Vizatoni njé mekanizém té transportit dhe sqaro principin e punés.
. Numéro pjesét pérbérése té mekanizmit transportues.

. Si quhet mekanizmi pér dhénien dhe térhegjen e perit?

. Né sa ményra mund té shtréngohet gjilpéra né “gjilpérore”?
. Ku vendoset drugéza me cezén?

. Cili éshté funksioni i drugézés?

. Numéroni mekanizmat e drugézés.

. Cilat jané shkallét e lévizjes te makina zig-zag?

. Pér cka pérdoret makina me dy gjilpéra?

. Vizato skemén dhe sgaro punén e makinés me “dy gjilpéra”.
. Prej cilit lloj té materialit jané té béra gjilpérat e makinave?

. Cilat jané ményrat e pérpunimit té gjilpérave?
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12.
13.
14.

Temall

Ku kryhet paraformésimi i pjesés sé sipérme né pjesén e pérparme?
Né cilén fazé kryhet mbéshtjellja e pjesés sé sipérme pér tabanice?
Né cilén pjesé térhiget pjesa e sipérme té formésimi né makiné?
Cfaré karakteri ka “shtréngimi”?

Kush e bén dhénien e gozhdave te makiné Iberholl?

Pas formésimit té skajeve, cka punon punétori?

Me sa gozhda kryhet shtréngimi?

Me cka kryhet formésimi i pérhershém?

Si béhet ngjitja e pjesés sé sipérme né pjesét e nyjave?

. Cili mekanizém kryen térhegjen?

. Cfaré pérdore pér ngjitjen e pérhershme té pjesés sé sipérme me tabanicé

né pjesén e pérparme?
Si béhet ngulja e gozhdave gjaté térhegjes s€ anéve?
Né sa takte punon mekanizmi i daréve (pincé€) né makinén iberholl?

Vizato dhe sgaro skemén dhe pjesét pérbérése te makina iberholl.
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11.
12.
13.
14.
15.
16.

Temallll

Né cilét makina béhet térhegja e gjysméprodhimit né pjesén e thembrés?
Né cilin mbajtés éshté i vendosur gjysméprodhimi me pjesén e tabanicés
larté?

Kush bén bartjen dhe lirimin e gjysméprodhimit te thembra automatike?
Cka duhet té béhet para se té térhiget né pjesén e thembrés?

Kush bén pérforcim dhe lirimin e gjysméprodhimit né kallép?

Cili mekanizém bén kthimin e [éshimeve né pjesén e sipérme te thembrat?
Prej sa mekanizmave éshté e pérbéré thembra automatike?

Sa gozhda jané té nevojshme pér té gozhduar né pjesén e thembrés?
Cfaré kahje kané dhémbézorét e shtiré né mbajtésen e sipérme?

Né sa takte punon mekanizmi pér dhénien gozhdave?

Vizato skemén dhe numéroji pjesét e mekanizmit té mbajtésit té€ poshtém.
Vizato skemén e shtrénguesit dhe numéro pjesét pérbérése.

Vizato skemén e mekanizmit té pllakave dhe numéro pjesét pérbérése.
Vizato mekanizmin e mbajtésit té larté dhe numéro pjesét pérbérése.
Vizato mekanizmin pér dhénien e gozhdave dhe numéro pjesét pérbérése.

Vizato mekanizmin nguljen e gozhdave dhe numéro pjesét pérbérése.
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TemalV

Si quhet formésimi i gjysméprodhimit té térhequr né pjesén e pérparme?
Kush bén largimin e rrudhave né pjesén e pérparme gjaté rrafshimit?

Prej nga varet cilésia e rrafshimit?

Si quhet formésimi i gjysméprodhimit té térhequr né pjesén e thembrés?
Kua bén largimin e rrudhave né pjesén e thembrés?

Me cka lyhet ¢ekici gjaté goditjes?

Vizato skemén e mekanizmit pér rrafshim dhe shkruaji pjesét pérbérése.
Vizato mekanizmin pér goditje dhe shkruaji pjesét pérbérése.

Cili éshté dallimi né mes rrafshimit dhe goditjes?

. Cila éshté pérparésia gjaté goditjes dhe rrafshim?

. Cilét jané mangésité gjaté goditjes dhe rrafshimit?
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10.

11.
12.

TemaV

Numéro mekanizmat pér pérforcimin e nénthembrave.

Me cfaré lloji té gozhdave béhet pérforcimi i nénthembrave?

Si quhet pllaka e lIévizshme dhe ajo e palévizshme me njé emér?

Me cka pérforcohen nénthembrat e larte né képucé?

Né cka vendoset gjysméprodhimi gjaté pérforcimit té& nénthembrés?
Vizato mekanizmin pér dhénien e gozhdave pér pérforcimin e nénthembrés.
Vizato dhe sgaro pjesét pérbérése te makina pér pérforcimin e nénthembrés.
Vizato mekanizmin pér dhénien e gozhdave te makina pér pérforcimin e
nénthembrés.

Shkruaj dhe sqaro pjesét pérbérése te makina pér pérforcimin e nénthembrés.
Vizato mekanizmin pér nguljen e gozhdave te makina pér pérforcimin e
nénthmbrés.

Shkruaj dhe sqaro pjesét pérbérése te mekanizmi pér ngulje.

Cili éshté dallimi né mes vidés dhe gozhdés dhe né cilat raste pérdoret?
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Tema Vi

Cka béhet pas pérbérjes me ngjitjen e gjysméprodhimit me gjonin?
Prej sa kallépave éshté e pérbéré vullko presa?

Kush krijon presion né aksin prej gome te presa?

Cfaré forme ka kallépi i poshtém te vullko presa?

Si quhet procesi ndryshimit té granulés né gomé?

Né cfaré temperature zhvillohet vullkanizimi gjaté pérbérjes té
gjysméprodhimit?

Vizato skemén e presés dhe pjesét pérbérése té tyre.

Vizatoje vullko presén dhe pércaktoji pjesét pérbérése.

Cili éshté dallimi né mes vollko presés dhe presés?
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.

22.

Tema Vil

Cilat operacione zbatohen pér pérfundimin e pjeséve té poshtme?

Né cilén makiné kryhen pérpunimet mekanike té pjeséve té poshtme?
Prej sa mekanizmave éshté e pérbéré makina pér glodim -lémushje?
Cka vendoset né mekanizmin e sipérm te makina pér glodim?

Né cilén pjesé té képucéve thika bén prerjen né pjesén e sipérme té
mekanizmit?

Né cilén pjesé té képucéve thika e poshtme bén prerjen pér rreth?

Sa pajisje ka makina frezé?

Né cilat gjone béhet pérfundimi i shtresés shkelése?

Ku vendoset prerja e shputés te makina frezé?

Prej cka varet shpejtésia e lévizjes té thikave te prerja (rreth prerje)?
Kush e bén shtréngimin e rripit gjaté prerjes?

Cfaré roli kané thikat te procesi i rrethprerjes?

Me cka béhet shtypje trapeve te thembrat e gjonit?

Me cfaré grithe béhet largimi i sipérfages né sipérfagen shkelése?

Cili punétor duhet ta kryej operacionin e prerjes?

Né cilén makiné béhet grithja e skajeve té gjoneve dhe nénthembrés?
Cfaré materiali pérdoret né pérpunimin e skajeve té thembrave dhe
gjonit?

Me c¢faré numeracioni mund té jeté materiali grithés?

Ku éshté dallimi i materialit grithés té Iémuar dhe atij té vrazhdét?

Sa heré béhet grithja e skajeve té thembrave dhe gjonit?

Cka béhet né mes grithjes sé paré dhe asaj té dyté te skajet e gjoneve dhe
nénthembrave té képucéve?

Prej cka varet shpejtésia e lévizjes sé makinés pér grithjen e képucéve?
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